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Langs- und Querschlitten so aufgebaut, daf3 man ihn beliebig 
in jeder Richtung verschieben kann. Im iibrigen wird die Be- 
stimmung genau so ausgefiihrt, wie 0 b e r h o  f f e r sie an- 
gegeben hat. Durch Vergleich rnit ein und derselben Probe 
war die Ausbeuto rnit meinem Apparat stets hoher als nach 
0 b e r h o f f e r , was durch die beseitigte ,,Fehlerquelle" ohne 
weiteres verstandlich ist. Es sei betont, dafl die Apparatur da- 
mals fur Serienanalysen bestimmt war. 

Durch die Fortschritte der Bestimmung des Sauerstoffs in 
Stahl und Eisen wird wahrscheinlich auch diese Methode schon 
81s iiberholt betrachtet werden mussen. 

Dr. St. R e  i n e r , Duisburg. 

VERSAMMLUNaSBERICHTE 

Hauptversammlung der Zellstoff - und Papier- 
chemiker und -1ngenieure. 

Berlin, den 14. n. 16. Dezember 1928. 
Vorsitzender: Prof. Dr. C. G. S c h w a 1 b e , Eberswalde. 
Dr. J. R. K a t  z ,  Amsterdam: ,,Das Problem der  Quellung 

der  Cellulose und ihrer Derivate." (Autoreferat.) 
Vor zwanzig Jahren, als Vortr. seine ausfiihrlichen Publi- 

kationen iiber das Quellungsproblem anfing, war es ein ver- 
lassenes, kaum beachtetes Gebiet der Wissenschaft. In den 
letzten Jahren ist es immer mehr ins Zentrum des wissen- 
schaftlichen und technischen Interesses geriickt. Eine ganze 
Reihe von technischen Problemen groder Bedeutung, z. B. bei 
der Herstellung von Zellstoff, bei der Papierfabrikation, bei 
der Herstellung der Kunstseiden usw., ist engstens mit dem 
Problem der Quellung der Cellulose verkniipft. 

GroDe, kornplizierte Probleme wie das Quellungsproblem 
losen sich inirner nur stufenweise. Auf jeder einzelnen Stufe 
ist das Erreichbare - auch fur den Weitsichtigsten - be- 
schriinkt. Jedesmal bedarf es eines neuen AnstoSes, sei es 
die Einfiihrung einer neuen Untersuchungsmethode, sei es ein 
Wachstum unserer Kenntnisse auf einem verwandten Gebiet, 
um die Forschung eine Stufe hoher hinauf zu bringen. 

Als eine Reihe solcher Stufen sind beim Quellungsproblem 
z. B. zu nennen: die Unterscheidung der wesentlichen Erachei- 
nung und der sekundaren Komplikationen; die Reduktion des 
Problems aui die einfachste Form durch Vermeiden der sekun- 
diiren Komplikationen; die Anwendung der Thermodynamik 
auf das Quellungsproblem; die Vergleichung der Form der 
Kurven, nach denen die wichtigsten Eigenschaften eines quell- 
baren Korpers vom Quellungsgrade abhiingen, rnit den analogen 
Kurven bei flUssigen und kristallinischen Gemischen; der Auf- 
bau quellbarer Korper aus fadedormigen Micellen (Primiir- 
teilchen) oder Micellarfaden (Sekundarteilchen) ; die Anwendung 
der Rontgenspektrographie auf das Quellungsproblem, wodurch 
es moglich wird, zu unterscheiden, ob bei der Quellung die 
Micellen in ihrem Gitterbau bzw. in ihrer chemischen Zu- 
salnmensetzung unverandert bleiben oder ob solche Ande- 
rungen auftreten (i n t e r micellare oder i n t r a micellare 
Quellung) ; die Bedeutung der selektiven Adsorption des einen 
Ions bei der Quellung in wai3rigen Lasungen ionisierter Sub- 
stanzen als Ursache fur die starke Wasseranhaufung im ge- 
quollenen Korper; die Frage, ob das Cellulosemolekiil die Form 
eines langen Drahtes hat (durch Aneinanderreihung der 
CeHioO,-Gruppen zu langen Drahten); sind es Haupt- oder 
Nebenvalenzen, welche diese Aneinanderreihung bewirken? 
Die Annahme von drahtformigen Cellulosemolekiilen als Hypo- 
these zur Erkljirung der Quellungserscheinungen der Cellulose. 

Vortr. verweist im iibrigen auf seine drei ausfuhrlichen 
Referate aus den lelzten Jahren: ,,Quellung in Wasser", Ergebn. 
d. exakt. Naturwissensch. 3, 316-404 [1924]; ,,Quellung in 
organischen Fliissigkeiten", Ergebn. d. exakt. Naturwissensch. 
4, 154-213 [1925] ; ,,Micellartheorie und Rontgenspektrographie 
der Cellulose ; Quellung in wiisrigen Lasungen ionisierter Sub- 
stanzen", in dem Beitrag des Vortr. zur Cellulosechemie von 
Kurt H e 8 ,  Akademische Verlagsgesellschaft, 1928. 

Dip1.-Ing. Dr. Hans W r e a e , Berlin-Dahlem: ,,Die Ver- 
fltissigung von  Starken mittels Biolase und ihre Anwendung in 
der  Papierindustrie." (Antoreferat.) 

Von den vielen bekannten Mitteln zur Selbstherstellung 
aufgeschlossener Starken wird die diastatische Wirkung der 

B e m  e r k u n g. 
Auf die dankenswerte Zuschrift von St. R e i 11 e r iiber die 

Sauerstoffbestimmung in Stahl und Eisen nach dem Wasserstoff- 
reduktionsverfahren gestatte ich mir zu bemerken, da5 ich in  
Ineinem Aufsatz den a u g e n b 1 i c k 1 i c h e n Stand der 
Sauerstoffbestimmung festhalten wollte und daher auf die Ver- 
Imserungen der Apparatur durch H. S t e i n e r , so berechtigt 
iluch diese 1924125 gewesen sein mogen, nicht eingegangen bin. 
I)urch die Entwicklung und Vervollkommnung der betreffen- 
den Apparatur in dem letzten Jahr waren diese Anderuugen, 
!vie auch Herr S t e i n e r im SchluDwort bemerkt, tatsiichlich 
als iiberholt zu betrachten. 

Biolase auf Starkearten und Mischungen verschiedener Stiirken 
teschrieben. Es findet zwar bei lhgerer  Einwirkung in be- 
stimmten Temperaturgreiizen ein Abbau der aufgeschlossenen 
Stiirken zu Dextrin statt, welcher bei den Stiirkearten variiert, 
jedoch durch Temperatur und Zeitdauer der diastatischen Wir- 
kung reguliert werden kann. In geeigneten Apparaturen kann 
man Starkelbsungen hoher Bindekraft bis zu 50Siger Konzen- 
tration herstellen, welche bei mittlerer Temperatur noch fliissig 
sind. Stiirkelosungen bis zu 35% koagulieren auch nicht in 
der Kalte. Mit Biolase aufgeschlossene Starken stellen die 
wirtschaftlich giinstigsten Starkelosungen dar, welche in der 
Papierindustrie vorteilhafte Anwendung finden, in der Harz- 
leimbereitung, in der Kunstdruckpapierindustrie, der Krepp- 
Papierfabrikation, der Kleberei, Oberflachenleimung und in der 
Herstellung von Klebstoffen verschiedener Art. - 

Prof. Dr. Carl G. S c h w a 1 b e , Eberswalde: ,,Die Napver- 
kohlung von  Holz  und von Sulfitzellsloffablauge." (Autoreferat.) 

Ini Jahre 1924 wurde ein Verfahren zur Verkohlung von 
Sulfitablauge rnit Hilfe einer aus den Schalsphen erzeugten 
Adsorptionskohle von S c h w a 1 b e beschrieben. Die weitere 
Durcharbeitung des Problems wurde durch die Firma H o e s c h 
ermoglicht, die in P i r n a eine Versuchsanlage errichtete, die 
1926 in Betrieb gekommen ist. Die Herstellung der Adsorptions- 
kohle mit Hilfe von konzentrierter Chlormagnesiumlosung allein 
oder sonstigen konzentrierten Salzlbsungen und geringem Saure- 
zusatz beruht auf einer Quellung der Cellulose und der Hemi- 
cellulosen in der Holzsubstanz durch die starke Salzlosung. 
Nachfolgend tritt Hydrolyse der Cellulose und der Hemi- 
cellulosen zu Zucker ein, die sich sofort unter der Wirkung der 
Salzliisung, der Temperatur, des Druckes und der S u r e  zu 
Kohle zersetzen. - Das Verfahren kann sowohl bei Weich- 
holzern wie bei Hartholzern durchgefuhrt werden; bei den 
ersteren, den Nadelholzern, erhalt man 55% Kohle, 6% Essig- 
saure und 1,2% Holzgeist, wahrend nian bei der Trocken- 
destillation der Nadelholzer nur 30% Kohle, 2% Essigsiiure und 
0,7% Holzgeist (Methanol) erhllt. Aus Hartholzern entstehen 
nach dem neuen Naflverkohlungsverfahren 55% Kohle, 9% 
Essigsaure und 1,2% Holzgeist, withrend die Trockendestillation 
der Hartholzer 30% Kohle, 3,494 Essigsaure und 0,7% Holzgeist 
liefert. Die NaDverkohlung vollzieht sich bei 1800 und 5 bis 
10 Atm. Druck infolge der guten Wiirmeubertragw durch 
die Salzlosung innerhalb 6-8 Stunden. Teer und Aceton 
nerden nicht gebildet, da die Temperatur zu niedrig ist, als dafi 
diese Stoffe entstehen konnten, deren Bildungstemperatur 300 
bis 4000 und dariiber betragt. Die hohe Ausbeute an Essig- 
saure ist gegenwartig bei dem starken Bedarf an Essigslure fur 
die Kunstseide aus Celluloseacetat von ganz besonderer Be- 
deutung f i r  die Wirtsehaftlichkeit des Verfahrens. Das Ver- 
fahren gestattet, alle Holzabfiille verschiedenster Art und Groik 
der Holzteilchen aufzubereiten. Da infolge der verbesserten 
Schalung (nach T h o r n e) die fiir die Sulfitlaugen-Verkohlung 
mittels Adsorptionskohle erforderlichen Holzmengen nicht mehr 
verfiigbar sind, da dieses Verfahren sich aufierdeni nur mit 
frischer Ablauge, nicht aber rnit entzuckerter Sulfitzellstoff- 
ablauge, wie sie aus den Spritfabriken kommt, durchftihren 
last, mubte ein neues Verkohlungsverfahren gesucht werden. 
Dieses Verfahren mu0te die diinne Ablauge ohne Eindampfung, 
gleichgiiltig, ob es sich um frische oder entzuckerte Ablauge 
handelt, verkohlen. Es stellte sich heraus, dafl die Verkohlung 
der Sulfitablauge durch Erhitzung mit Sauren schon bei ver- 
haltnismii5ig niedrigem Druck von 10 Atm. vor sich geht, wenn 
man an Stelle der in den Laugen vorhandenen Kalksalze die 
freien Lignosulfonsauren einer Druckerhitzung unterwirft. 

O s k a r  M e y e r .  



Zeitrchr. far anger. Veraammlungeberichte 161 Chemle, 42. J . - 1 ~ ~  

Zur Wegnahme des Kalkes ist die Schwefelsiure sehr geeignet, 
da sie den Kalk als Gipe vor der Verkohlung zu entfernen ge- 
stattet. Man erhglt dann eine ascheiirmere Kohle. Die Mengen 
von SchwefelsiIure sind'weit geringer, als eie bei friiheren miR- 
lungenen Versucben von L a n d m a r c k Verwendung gefunden 
haben. Bei den frischen Laugen genUgt die Halfte der theo- 
retisch erforderlichen Menge. Bei der entzuckerten Ablauge 
muij man gegenwartig drei Viertel der theoretischen Menge 
anwenden. Als verwertbares Nebenprodukt entsteht Holzgeist 
in einer Ausbeute von 0,7 kg je Kubikmeter Ablauge. Von 
der gut filtrierbaren kornigen Kohle werden 70 kg je Kubik- 
meter Ablauge von 4800 Calorien Heizwert gewonnen. Die 
Kohle kann wie Robbraunkohle auf Spezialrosten oder, zu 
Briketts geformt, auf beliebigen Rosten verbrannt werden. 
Wiirde die gegenwartig in Deutschland verfiigbare Ablauge 
viillig auf Sulfitkohle verarbeitet, so wlirde dies eine Ersparnis 
von jlhrlich 400 bis 5OOOOO t Kohle bedeuten. - 

Gustav B e c k e r , Vorstand der Gummiwerke Becker 
A.-G., Heidenheim: ,,Die Gummiwalze, ihre Herslellung und 
Verwendung sowie Behandlung in der Papierindustrie." (Auto- 
referat.) 

Nach einer Erlauterung der Rohgummigewinnung und 
-aufbereitung folgt eine eingehende Beschreibung der Technik 
des Bezuges von Gummiwalzen. Flir die Verwendung der 
Gummiwalze ist die Elastizitat des Bezuges, die in sogenannten 
Plastizitltsgraden gemessen wird, von entscheidender Be- 
deutung. Nach einer kurzen Eriirterung der zur Plastizitiits- 
messung hauptsiichlich beniitzten Gerate wird eine Obersicht 
iiber die in der Papierindustrie vorliegenden Verwendungs- 
zwecke von Gunimiwalzen und die dem einzelnen Zwecke best- 
geeigneten Plastizitatsgrade der Gummibeziige gegeben. Die 
gr6Rte Bedeutung kommt den RafipreRwalzen zu, die in Hinsicht 
auf ihre Arbeitsweise und die wichtigen, zwischen Gummihiirte, 
Filzverbrauch und Entwasserungswirkung vorliegenden Be- 
ziehungen eingehend besprochen werden. Weiterhin wird ein 
Verfahren beschrieben, das gestattet, in Fiillen, wo der Gummi- 
bezug einer Walze im Betrieb eine grobe Verletzung erfahren 
hat, in eigener Anlage eine Reparatur auszufiihren, die sich 
durch Einfachheit und Zuverllssigkeit auszeichnet. - 

Direktor Ing. F. W a 1 1 e n b e r g e r, Gmeingrube : ,,Regene- 
ralionsverfahren der Braunlauge bei Ausschallung einer Ga- 
ruchsbeltlstigung." (Autoreferat.) 

Der Trlger der Geruchsbelastigung ist der in der Lauge als 
Sulfid gebundene Schwefel. Der Vorschlag geht dahin, durch 
Anduern mit einer Mineralsaure oder mit einem sauren Salz 
diesen als Sulfid gebundenen Schwefel in Schwefelwasserstoff- 
gas umzufuhren. Erfolgt das Ansluern in einem geschlossenen 
GefiiB, so kann das Schwefelwasserstoffgas zur Ganze abgeleitet 
und bis zu seiner Wiederverwendung gefahrlos deponiert 
werden. Das Gas  kann entweder in einem Gasbehlilter auf- 
bewahrt werden, oder es wird sofort in Natronlauge ein- 
geleitet. Diese Liisung dient d a m  zum Ansetzen der Frisch- 
lauge. Durch das Ansauern (vorgeschlagen wird die Behand- 
lung mit Salzsiiure) geht die in der Braunlauge enthaltene 
Natronlauge in das Salz der verwendeten Saure iiber, wahrend 
gleichzeitig die gelosten Lignine filtrierbar ausfallen. Nach 
Trennung der ausgeschiedenen Lignine von der Kochsalzl6sung 
wird letztere am besten durch Elektrolyse in Natronlauge, 
Chlor und Wasserstoff zerlegt. In die Natronlauge wird das 
beim Ansiiuern erhaltene Schwefelwasserstoffgas eingeleitet 
und auf diese Art die Frischlauge bereitet. Das bei der Elek- 
trolyse erhaltene Chlor kann entweder als solches verkauft 
werden oder durch geeignete Verbrennung mit dem Wasser- 
stoff wieder zu Salzsaure umgewandelt werden. Diese Salz- 
saure dient dann zum Ansiiuern der neu angefallenen Braun- 
lauge, so daij auch dieser Vorgang ein KreisprozeB ist. - 

Prof. Dr. B. R a s s o w , Leipzig: ,,Analylische Kontrolle dea 
Verlaufs der Sulfilzellstoffkochung." (Nach Versuchen von 
Dr. H. Kraft.) 

Fur die analytische Uberwachung des Kochprozesses mui3 
inan entweder Proben des Kochgutes oder der Kochlauge ent- 
nehmen. Da es schwierig ist, eine Durchschnittsprobe des 
K o c h g u t e s  zu ziehen, und da auhrdem die Analyse einer 
solchen Probe nach den fiblichen Methoden flir die Kocher- 
kontrolle zu zeitraubend ist, benutzt man mit besserem Erfolg 
Proben der K o c h 1 a u g e. Ftir die Untersuchung der Lauge 

sind schou verschiedene Methoden vorgeschlagen worden, ohne 
daR sich eine derselben bisher in der Praxis hatte allgemein 
durchsetzen ktinnen; dazu gehiiren z. B. die Besthmungen von 
Schwefeldioxyd, von Zucker, von anorganischer oder organischer 
Substanz. 

Wir haben in der F I l l u n g  d e r  a - L i g n i n s u l f o -  
s 1 u r e m i t B e n z i d i n und der maijanalytischen Bestim- 
mung des Benzidiniiberschusses ein Verfahren gefunden, das 
innerhalb je 15 Minuten Ergebnisse liefert, die ein deutliches 
Bild von dem Fortschreiten der Kochung geben. Insbesondere 
setzt dies Verfahren den Betriebsfuhrer in die Lage, den Zeit- 
punkt, von dem ab die Q u a l i t a t s k o c h n n g  beginnt, 
objektiv festzustellen. 

. Bei der Erprobung des Verfahrens in der Praxis wurde die 
Anschauung von H H g g 1 u n d und anderen iiber den Verlauf 
der Kochung bei der Kochperiode, der AufschluBperiode und 
der Qualitltskochung besutigt. Ferner zeigten sich deutlich 
die den Praktikern wohlbekannten wesentlichen Unterschiede 
im Verhalten der KochhBlzer verschiedener Herkunft. - 

Prof. E. H a g g 1 u n d , Abo (Finnland) : Jnlersuchungen 
ilber die Chernie des Sulfilzellstoffkochprozesses." (Autoreferat.) 

Um das Verhalten des Fichtenholzes bei dem Aufschlu5 
desselben mit sauren Sulfiten zwecks Zellstoffgewinnung zu 
verstehen, is t  die Kenntnis der chemischen Zusammensetzung 
desselben Vorbedingung. Untenuchungen iiber diesen Gegen- 
stand haben zu Ergebnissen gefiihrt, die von denjenigen 
Priiherer Forscher, insbesondere bzgl. des Kohlenhydratanteils 
des Holzes, erheblich abweichen. So wurde u. a. festgestellt, 
daij der Gehalt des Fichtenholzes an reiner Cellulose nicht 
ilber 41,5% ausmacht. Starker Sulfitzellstoff enthiilt darliber 
hinaus Mannan, Xylan und Llvulan als schwer hydrolysierbare 
Hemicellulose, insgesamt in einer Menge von 6,356 des Holzes. 
Die leicht hydrolysierbare Hemicellulose betragt 18% des Holz- 
gewichtes, und darin sind aui3er den friiher gefundenen Kohlen- 
hydraten Glucan und Galacturonsaure vorhanden. Betreffend 
den Mechanismus des Sulfitkochprozesses wurde festgestellt, 
daO bei dem Ligninaufschlu0 die. Sulfitkochsiiure teils sulfo- 
nierend, teils hydrolytisch spaltend wirkt. Der erste Vorgang 
fiihrt primar zur Bildung einer unliislichen Lignosulfondure. 
Die Unloslichkeit beruht auf der Bindung des Ligninmoleklils 
entweder an andere Ligninmolekiile oder an Hemicellulose bzw. 
Cellulose. Durch die hydrolytische Wirkung der Kochfltissigkeit 
werden die Lignosulfonsiiurereste aus dem Verbande abge- 
spalten, ein Vorgang, der sich ausschlieijlich nach der He-ionen- 
konzentration und der Temperatur ricbtet. Durch diese Fak- 
toren wird auch die Hydrolyse der Hemicellulose beeinfluijt. 
Es ist nicht ohne erhebliche Verluste an Cellulose und Hemi- 
cellulose moglieh, alles Lignin herauszulosen. Je weniger 
sauer die Sulfitkochsaure ist, um so grofkr wird die Zellstoff- 
ausbeute fiir denselben Ligningehalt gerechnet. Es ist des- 
wegen zweckmiiBig, den Sulfitgehalt der Kochsiiure miiglichst 
hoch zu halten. Die Qualitlt des Zellstoffs beruht auf der 
Aciditiit der Kochsaure am Ende der Kochung und der Dauer, 
bei welcher die Kochung bei dieser Aciditat gehalten wird. 
Entsteht im Stoff freie feste Lignosulfonsaure, so tritt zunachst 
Miijfiirbung, spater Schwarzkochung, infolge Umlagerung dieser 
Siiure in der festen Phase ein. In diesem Stadium geht die 
Festigkeit des Stoffes stark zuriick. Die Fluorescenz und das 
Rotwerden der Sulfitzellstoffe beruht auf der festen Ligno- 
sulfonsilure derselben. - 

Prof. Dr. C. G. S c h w a 1 b e , Eberswalde: ,,Stromungen 
und Ziele der Fa8erstoff-Analyse." (Autoreferat.) 

Fiir den Fabrikbetrieb ist nur die Bestimmung des Trocken- 
gehaltes der Rohfaserstoffe, insbesondere des Holzes, von Be- 
deutung. Vom Trocken- oder Feuchtigkeitsgehalt ist die Raum- 
erftillung und damit die Striimung der Kocherlauge in den 
Kochgefiiijen und die Diffusion (Drucktrankung) abhllngig. Die 
Bestimmung des Feuchtigkeitsgehaltes im warmen Luftstrom 
ist die beste und schnellste Methode. - Die Untersuchung der 
Rohfaserstoffe auf Harzfett hat wegen dessen ungleichmlli3iger 
Verteilung nur bedingten Wert. Diejenige von Lignin, Holz- 
gummi und Cellulose ist im allgemeinen nur von wissenschnft- 
lichem Interesse. Bei der sogenannten Kocherkontrolle kommt 
die Anfarbung der gezogenen Faserprobe, allenfalle auch die 
AufschluRgradbestimmung mit Hilfe von Kaliumpermanganat, 
weil sehr rasch durchflihrbar, in Betracht. Die den Kochern 
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entnommenen Zellstoffe werden zweckmaig nicht nur mit der 
Kaliurnpermanganatmethode in verschiedenen Ausfiihrungs- 
formen nach J o h n s e n , R 0 s c h i e r u. a., sondern auch mit 
den Chlormethoden, vorzugsweise derjenigen von S i e b e r , auf 
den AufschluiJgrad und damit die Bleichbarkeit gepriift. Die 
gebleichten Zellstoffe werden nach der S c h w a 1 b e schen 
Kupferzahlmethode oder deren Modifikationen, insbesondere 
denjenigen von H ii g g 1 u n d und von 13 r a i d  y , auf Bleich- 
schiiden untersucht und durch optische Priifung der Grad der 
erzielten WeiDe zahlenniafiig festgelegt. Die chemische Unter- 
suchung auf Gehalt an a-Cellulose, Holzgummi (Pentosan) und 
Lignin ist von besonderer Bedeutung, wenn die Zellstofle zur 
chemischen Weiterverarbeitung bestimrnt sind. Bei der Be- 
urteilung der Brauchbarkeit fiir die Papierfabrikation treten 
die chemischen PrIlfungsmethoden an Bedeutung zuriick hinter 
den physikalischen und physikalisch-chemischen Methoden, ins- 
besondere den Festigkeitspriifungen. Aber auch fiir die zur 
Herstellung von Sprengstoffen, Celluloid, Kunstseide oder 
Lacken bestiinrnten Zellstoffe ist die Feststellung gewisser 
physikalisch-chemischer Eigenschaften von hoher Bedeutung, 
wie z. B. diejenige der Saugfiihigkeit, Viscositiit der h u n g  usw. 
Fur die von S c h w a l b e  vor Jahren aufgestellten Zellstoff- 
Standards sind die notwendigen Priifungsmethoden noch fest- 
zulegen, was zweckmaWig in den Arbeitskommissionen der 
technisch-wissenschaftlichen Vereinigungen des Zellstoff- und 
Papierfaches geschehen sollte. f i e  griindliche Sichtung der 
viel zu groUen Zahl von Untersuchungsmethoden ist dringend 
notwendig. Das Ziel dieser Bestrebungen mu8 sein, eine Zu- 
sammenstellung einiger weniger Priifungsmethoden, welche dje 
Zellstoffe sowohl in chemischer, physikalisch-chemischer, mecha- 
nischer und mikroskopischer Hinsicht charakterisieren. - 

Dr.-Ing. v o n  L a s s b e r g , Miinchen: ,,Neuerungen auf 
dem Ciebiefe der Krufgt- und Warmewirtschuft." (Autoreferat.) 

Bei Durchrechnung und Projektierung von Hochdruck- 
anlagen zwischen 30 und 60 atii komrnt man immer wieder zu 
dem Ergebnis, dai3 diese Anlagen relativ zu teuer sind und die 
hohen Kapitaldienstkosten den Nutzen aufzehren. Je kleiner 
die Anlage ist und je geringere tiigliche Betriebszeit sie hat, 
desto schiirfer tritt dieser MiLbtand hervor. 

In unserer Industrie haben wir meist kleine und mittlere 
Anlagen, die die Wirtschaftlichkeit des Hochdrucks herunter- 
ziehen, weil diese kleinen Anlagen im Verhaltnis viel teurer 
sind als die grohn. Andererseits haben wir die 24stihdige 
Betriebszeit, die giinstig auf die Verteilung der Kapitaldienst- 
kosten wirkt. Diese 24stiindige Betriebszeit macht oft Investie- 
rungen wirtschaftlich, die sich in Industrien mit 8 und 16stiin- 
diger Betriebszeit tiberhaupt nicht lohnen wiirden. Die Betriebs- 
zeit beeinfluDt die Wirtschaftlichkeit der Hoehdruckanlagen 
derart, da8 neuerdings g r o h  Elektrizitiitswerke schon wieder 
dazu iibergehen, fiir die Spitzenkessel auf Driicke von 15 bis 
20 Atm. zuriickzugehen, urn fur diese Spitzenleistungen mog- 
lichst billige Anlagen zu schaffen. 

Bei kleinen Hochdruckanlagen ist es bedeutend wirtschaft- 
licher, Kolbendampfmaschinen und nicht Turbinen zu ver- 
wenden; erstere bringen mehr als 30% h6here Leistungen aus 
der gleichen Dampfmenge heraus, weil bei den relativ sehr 
kleinen Dampfvolumen, was den hohen Driicken entspricht, die 
Spaltverluste in den ersten Reihen der Turbinenbeschaufelung 
sehr rasch anwachsen. Bis zu einem Druck von 20 atii sollte 
man bei stiindlichen Danipfmengen unter 10 OOO kg die Kolben- 
maschine wlhlen, bei 36 bis 40 atii diirften 15000 kg Dampf 
in der Stunde die untere Grenze fiir Turbinenbetrieb sein, 
zwischen 40 und 60 atii sollte man unter 20000 kg Dampf in 
der Stunde, wenn es nicht aus Fabrikationsriicksichten, z. B. um 
olfreien Dampf zu erhalten, unbedingt nlitig ist, keine Turbine 
wiihlen. 

Allgemein geht das Streben dahin, die Hochdruck- und 
Hbchstdruckkessel bedeutend hoher als bisher zu belasten, urn 
die Anlagekapitalien zu senken. Diese Bestrebug ist sehr 
gesund, auch schon deshalb, . weil die Kesselanlagen bei dem 
gegenwartigen raschen Fortschritt im Kesselbau sehr rasch ver- 
alten. Die hohere Belastungemoglichkeit der Kesselheizflilche 
ist besonders durch neuartige Rostkonstruktionen gef6rdert wor- 
den. Verschiedene Rostkonstruktionen, besonders der SO- 
genannte Zonemost, kamen in den letzten Monaten auf den 
Markt, die es erlauben, trotz der Feuerung von mhr minder- 

wertiger Kohle sehr hohe Belastungen zu erzielep. Mit solchen 
Zonenrosten kann man Normalbelastungen von 60 kg/qrn/Std. 
bei Kesseln von 30 bia 40 atfi unbesorgt zulassen und zeilweise 
sogar bis auf 80 und 100 kg/qm/Std. hinaufgehen. Es liegen mir 
interessante Versuche vom Dampfkesselrevisionsverein Essen an 
einem Steinmiiller-Wander-Zonenrost vor, die das bestatigen. 
Natiirlich werden bei hohen Heizflachenbelastungen die Kessel 
kleiner und dadurch billiger. 

Wenn man auch die Erfahrung gemacht, daf3 die notigen 
Ausdampfflachen ftir derartige Belastungen viel kleiner gehalten 
werden konnen, a le  man bisher dachte, so daO man auf kleinere 
Oberkesseltrommeln kommt, so verbilligt dies den Kessel hin- 
wiederum, weil ja gerade diese Trommeln das Teuerste am 
ganzen Kessel sind. Diese Verbesserungen der Rostkonstruk- 
tionen als Grundlage fur die Leistungssteigerung der Kessel 
sind als wesentliche Brfolge der allerneuesten Zeit anzusprechen, 
insbesondere deshalb, weil diese hohen Leistungen auch bei 
minderwertigem, sehr feinkornigem Brennniaterial zu erreichen 
sind. Dabei sind diese Rostarten sehr elastisch und regelfahig; 
man kann von einer Normalbelastung von etwa 50 bis 
60kglqmlStd. in wenigen Minuten a d  eine solche von 80 bis 
90 kg!qmlStd. hinaufkomrnen. 

Durch die rasche Anpaesungsfahigkeit solcher Roste an 
Llelastungsschwankungen durch die starke Steigerungsfahigkeit 
der Kesselleistung werden diese Rostkonstruktionen immer 
mehr zu ernsten Konkurrenten der Dampfspeicher. Wenn ich 
auch nicht behaupten will, daS die Ruths-Speicher verschwinden 
werden, denn in unserer Industrie mit dem rasch auftretenden 
Dampfbedarf, besonders zum Ankochen, wird der Ruth-Speicher 
meiner Ansicht nach immer seine Berechtigung behalten, so 
wird man in Zukunft doch durch solche Rostkonstruktionen den 
Speicher bedeutend kleiner und billiger halten konnen als 
bisher. Man braucht heute lange nicht mehr so sehr auf voll- 
kommen ausgeglichene Kesselbelastung zu sehen, da man durch 
solche Roste die Moglichkeit hat, in wenigen Minuten den 
steigenden oder fallenden Dampfbedarf des Werkes zu befrie- 
digen. Das Bestreben geht aber ferner noch dahin, diese Arbeit 
der Kesselregelung mehr und mehr dem Heizer abzunehmen. 
Der Dampfkessel mu5 nach und nach ganz ahnlich wie die 
Dampfmaschine sich selbst steuern. Man muD den Kessel auto- 
inatisch regeln und ihn von der Unvollkommenheit der Menschen- 
arbeit freimachen. Die Dampfmaschine erhalt k e n  Regel- 
impuls bei Leistungsregelung von der h d e r u n g  der Wellen- 
drehzahl, bei Abdampfsteuerung von der Dampfdruckanderung 
in der Abdampfleitung. Die selbsttiltige Kesselsteuerung erhut  
den Impuls von der Druckschwankung in der Hauptdarnpf- 
leitung. Wenn der Dampfbedarf des Werkes steigt oder sinkt, 
tritt sofort in der Hauptdampfleitung hinter dem Kessel eine 
kleinste Druckschwankung auf, die als Impuls sofort auf die 
Regelorgane des Kessels iibertragen wird und diese zum Ein- 
greifen veranlaljt. Bei Bedienung durch den Heizer wird dieser 
den verlnderten Dampfbedarf des Werkes erst an der Xnderung 
der Manometerangabe merken. Das Manometer arbeitet aber 
vie1 trager und braucht viel mehr Zeit, bis es dem Heizer die 
Xnderung zur Kenntnis bringt. Die automatischen Kessel- 
regelungen dagegen sprechen schon auf Impuls an, die das 
Manometer iiberhaupt nicht registriert. 

Wichtig sind die automatischen Kesselregeluqen besonders 
bei Betrieb mit teuren Kohlen und rnit stark schwankendem 
Darnpfbedarf. Sie regeln die Luftzufuhr und den Kohlensaure- 
gehalt 80, daD der Kessel trotz der Schwankungen immer mit 
bestem Wirkungsgrad arbeitet, und das ist der finanzielle 
Nutzen dieser Einrichtungen. - 

DipLIng. Hugo L a u b e r , Konigsberg i. Pr.: ,,Uber Surfit- 
luugenbereitung." (Autoreferat.) 

Vortr. geht von der Wahl des zu verwendenden Kieses aus 
und fordert, daI3 jedem groderen AbschluD die Ergebnisse eines 
praktischen Versuchs zugrunde gelegt werden sollen. Fur die 
Wahl ist nicht der Preis ftir das Kilo Schwefel im K i e s ,  
sondern der Preis des Kilos Schwefel in der erzielten T u r m - 
l a u g e  mdgebend. Er erliiutert die Wichtigkeit der Zer- 
kleinerung und maglichst gleichmaBigen Korngrbf3e des Kieses 
und kommt dann zur Reinigung der Gase. Die an sich sehr 
wertvolle elektrische Gasreinigung b a t  einen groi3en Teil ihrer 
Wirksamkeit dadurch ein, dad sie an falscher Stelle eingebaut 
wird. Die eogenannte Trockenreinigung des Gases mui3 der 
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NaBreinigung weichen, indem die elektrische Gasreinigung 
nicht, wie bisher, direkt hinter dem Ofen, sondern hinter 
WBscher und Ktihler eingebaut wird. Erst hierdurch gelingt es, 
die Gase praktisch absolut zu reinigen. Es werden dann noch 
die Vorziige absolut reiner Gase und reiner Turmlauge erllutert, 
einige Daten iiber die Auswahl des geeigneten Kalkstein- 
materials gegeben und dann eine Reihe apparativer Neuheiten 
aus den letzten Jahren beschrieben. Hierzu geh6rt der neun- 
etagige Rostofen und insbesondere der nach langen Versuchen 
jetzt anscheinend mit gutem Erfolg arbeitende Drehrohrofen. 
Zuni SchluB werden einige neuere Turmsysteme besprochen. 

RUNDSCHAU 

Mittels Holskohlengas angetriebene Automobile. 
Nach den vielfachen Versuchen in Frankreich, die mit Gas 
aus Holzkohle als Antriebsmittel fUr Motorfahrzeuge angestellt 
werden, erwBgt man jetzt auch in England ernsthaft diesen 
Gedanken. Das Forest Products Research Laboratory hat sich 
bereits mit verschiedenen Methoden der Herstellung von Holz- 
kohle fur diesen Zweck beschaftigt. Bisher wurden zwei Typeii 
von franzosischen tragbaren Ofen und auch der gebrauchlichere 
Typ des Bienenstockofens gepriift. Mit der Fuel Research 
Station wurden Vereinbarungen getroffen zur Ausfiihrungvon Ver- 
suchen an Holzkohlen, die aus verschiedenen Holzarten hergestellt 
wurden, insbesondere auch um deren Wert zur Erzeugung voii 
Gas zu ermitteln, (Science News Lett. 14, Nr. 379, 17.) (84) 

Wirknng von Rontgenstrablen auf Pflansen. Auf der 
Jahresversarnmlung der amerikanischen Gesellschaft zur Be- 
forderung der Wissenschaften zu Nashville ergab sich aus zwei 
Vortriigen, daB Pflanzen in ihrem Wachstum ebenso sehr durch 
Rbntgenstrahlen beeinfluBt werden wie dies bereits bei Tieren 
gefunden wurde. Durch Bestrahlung von Tabakpflanzen erhielt 
Prof. T. H. G o o d s p e e d von der Universitiit Kalifornien neue 
Varietaten, die starkeres Wachstum und mehr Blumen auf- 
weisen als die Verwandten aus unbestrahlten Pflanzen. Prof. 
L. J. S t a d 1 e r von der Universitiit Michigan fuhrte lhnliche 
Experimente mit Mais und Gerste aus. Bei diesen wurden 
wie bei allen bisher der Rontgenbestrahlung unterworienen 
Pflanzen und Tieren die vererbenden Einheiten oder Qene ge- 
waltsam aus ihrer Lage entfernt und neu zusammengestellt, 
was vollig neue Formen lieferte. (Science 67, Nr. 1723, S. XII; 
Nr. 1724, S. 1640.) (21) 

Tagungen englischer Gesellschaften in Deutsabland. 
Das Institute of Metals in London wird seine diesjahrige Jahres- 
versammlung September 1929 in DOsseldorf abhalten. (8) 

Anerkennung der osterreichisehen Doktortitel. Der 
preufjische Unterrichtsminister hat generell bis auf weiteres 
fiir reichsdeutsche und osterreichische Staateangehnrige die 
Genehmigung erteilt zur Fuhrung folgender an den Universi- 
tiiten in Wien, Graz und Innsbruck erworbener akademischer 
Grade: Dr. theol., Dr. jur., Dr. rer. pol. und Dr. phil. Der 
Einholung einer besonderen Genehmigung zur Fiihrung dieser 
Grade in Preuden bedarf es also kiinftig nicht mehr. Auf den 
Dr. med. und sonstige asterreichische Doktorgrade erstreckt sich 
diese Genehmigung nicht. (6) 

PERSONAL- UND HOCHZCHULNACHRICHTEN 
(Redaktionuchlul) mr .,Angewandte" Donnwsta- 

tUr Shorn. F8bvik" Yontag..) 

Konimerzienrat R. S c h e r i n g , Sohn des Griinders der 
Chemischen Fabri!r au! Actien (vorm. E. Schering), jetzt 
Schering-Kahlbauni A.-G., Berlin, Besitzer der Firnia &herings 
GrUne Apotheke" in  Berlin, feierte arn 6. Februar seinen 
70. Geburtstag. 

Fabrikbesitzer H u b a 1 e c k , Inhaber der Firnia Hubaleck 
c1L Cie., G. m. b. H. (Kalkindustrie), Coblenz, feierte aiii 
6.  Februar seinen 70. Geburtstag. 

E r n a n n t w u r d e n : Die Lebensinittelchemiker Dr. 
W e r n e r , Reutlingen, und Dr. S e i t t e r , Ulm, zu Reg.-Raten 
beini Chemischen Untersuchungsamt Ulm. 

Dr. B. B l e y e r ,  0. Prof. der Chemie an der Landwirt- 
schaftlichen Hochschule Weihenstephan, wurde als Nachfolger 
von Geh. Rat Prof. Dr. Th. Paul*) auf den Lehrstuhl fiir Phar- 
mazie und angewandte Chemie der Universitit Mtinchen berufen. 

.. ~ 

1) Ztschr. angew. Chem. 41, 1151 [1928]. 

Prof. Dr. H. B t i n g e r ,  Direktor des Instituts fUr Milch- 
erzeugung an der PreuBischen Versuchs- und Forschungsanstalt 
fur Milchwirtschaft. Kiel, ist in der philosophischen Fakultat 
der UniversitPt Kiel als Priv.-Doz. fur Tierzucht und Tier- 
ernahrungslehre zugelassen worden. 

Dr. 0. W i 1 k e , Fulda, vereid. Handelschemiker, wurde 
zum Leiter des vom Verbande der Hessen-Nassauischen In- 
dustrie in Fulda errichteten ,,bffentlichen Warenprufungsamtes 
fur das Textilgewerbe" bestellt. 

G e s t o r b e n  s i n d :  Prof. M. B o t t l e r ,  Lehrer der 
Chemie an den bayerischen hoheren Lehranstalten, im Alter 
von 83 Jahren in Wiirzburg. - Dr. W. J e r o c h ,  Berlin, am 
4. Februar im Alter von 48 Jahren. - R. 0 p i  f i c i u s , friiher 
Besitzer einer chemischen Fabrik, im A!ter von 64 Jahren in 
Frankfurt a. M. - Ing. J. W e y 1 ,  Direktor der Lurgi-Apparate- 
bau-Ges.m. b.H., Frankfurt a. M., am 30. Januar. - Geh. Rat 
Prof. Dr. L. W i t  t m a c k , Botaniker an der Landwirtschaft- 
lichen Hochschule Berlin, im Alter von 90 Jahren. 

Ausland. Prof. L. S t o r c h , Doz. far physikalische Cheniie 
und Elaktrochemie an der Deutschen Technischen Hochschule 
Prag, feierte am 6. Februar seinen 70. Geburtstag und tritt in 
den dauernden Ruhestand. 

E r n a n n t  : Priv.-Doz. Dr. F. C h o d a t  , zum a. 0. Prof. 
fur Botanik an der Universitit Genf. 

NEUE BUCHER 

(Zu beriehen, soweit im Buehhandel erschienen, durch 
Verlag Chemie, Q. m. b.H., Berlin W 10, Corneliusstr. 3.) 

Chernie der Kohlenstoffverbindungen oder organische Chemie. 
Von R i c h t e r - A n s c h ii t z. Zwolfte Auflage. Enter Band: 
Aliphatische Verbindungen. Bearbeitet von Dr. Fritz R e  i n - 
d e 1,  Priv.-Doz. in .Munchen. Leipzig 192.8. 

Brosch. 57,-, geb. 59,- RM. 
Die Chemie der Kohlenstoffverbindungen von R i c h t e r - 

A n s c h II t z , die sich dern Umfang nach zwischen den grof3en 
Handbiichern und kurzeren LehrbDchern der organischen 
Chemie hilt, erfreut sich seit langem als Lehrbuch und Nach- 
schlagewerk grofjer Beliebtheit. Es ist daher zu begrUBen, dafi 
nach 19jiihriger Unterbrechung eine Neuauflage maglich wurde, 
von welcher soeben der 882 Seiten starke erste Band, die ali- 
phatischen Verbindungen umfassend, erschienen ist. 

Die Einteilung des Stoffes ist die namliche wie in den 
frilheren Auflagen geblieben (Kohlenwasserstoffe, Halogen- 
derivate der Kohlenwasserstoffe, ein-, zwei-, drei-, vier-, ftinf-, 
sechswertige Alkohole und ihre Oxydationsprodukte, Kohlen- 
hydrate, Tier- und Pflanzenstoffe von teilweise bekannter Kon- 
stitution), doch haben die groBen Fortschritte, welche in den 
beiden verflossenen Jahrzehnten auf dem Gebiet der alipha- 
tischen Verbindungen enielt worden sind, die Umarbeitung 
zahlreicher Kapitel notwendig gemacht; dies trifft besondera 
fur die Kohlenhydrate, die Glrungsvorginge, Proteine, Por- 
phyrine, Gallensluren und Sterine zu. 

Im grof3en ganzen hat auch der neue ,,Anschiitz-Richter" 
die Voniige seiner fdheren Auflagen beibehalten. In leicht- 
verstiindlicher und anschaulicher Weise werden die allgemeineii 
Eigenschatten und Besonderheiten der verschiedenen Verbin- 
dungsklassen geschildert und daran anschliefjend die einzelnen 
Verbindungen ausfiihrlich besprochen. Auch die Literatur is1 
vielfach bis in die neueste Zeit beriicksichtigt. Allerdings 
bleiben in dieser Beziehung gewisse Wiinsche offen, von denen 
pinige erwiihnt werden mogen. 

So verniisse ich z. 13. beim Acrolein (Seite 277), das als 
leicht polymerisierende Verbindung geschildert ist, den fur 
die Charakterisierung des Produktes wichtigen Hinweis, 
daB es leicht stabilisiert werden kann ( M o u r e u )  und 
darum Handelsprodukt wurde. Die monomolekulare Al- 
dehydammoniakformel (S. 273) sollte zugunsten der trimole- 
kularen (Bull. Soc. chim. France (3) 19, 15; 21, 58; Ann. Chim. 
(7) 16, 106; Ber. Dtsch. chem. Ges. 48, 875) aufgegeben werden. 
DaB 8-Lecithine in der Natur nicht vorkommen (S. 650) trifft 
nicht zu (Bull. SOC. chini. France (4) 11, 805 [1912]; Ann. Chim. 
(9) G, 96 [1916]; Helv. chim. Acta 9, 1 [1926]). Dementsprechend 
ltennt man auch z w- e i strukturisomere Glycerinphosphorsituren 
(S. 647, 1. c.). Isolichenin, welches in  seinen Abbaureaktionen 
vollkommen der Stiirkesubstanz gleichen SOU (S. 806), liefert 
bei der Hydrolyse nicht unbedeutende Mengen Mannose (Ztschr. 




